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ZIEGLER @ Prigesysteme

Signosyn D40

Bezeichnung Art.-Nr.
Pragesystem D40/3 110 1300
Pragesegmentdeckel
(individuell graviert und gehirtet) 110 1082
Adapterplatte z.B.20 mm | 1101130
| Ersatzteile fiir D40 Abmess. | Art.-Nr.
“ Art-Nr. 110 1300

Abstimmscheibe g 12x1 110 1074
DU Buchse 20/22/10 110 1076
DU Buchse 12/14/10 110 1084
DU Buchse 10/12/10 110 1088
DU Buchse 12/14/8 110 1075

Grundkérper zur Aufnahme
der Segmentdeckel Wy
Passfeder DIN 6885 4x 14 110 1040
Schwenkarm 110 1073
Art.-Nr. 110 1082 Zahnrad D40/3 110 1310
Zahnriemen D40/3 (Ident. T5/560) 110 1303
Rollenhebelventil 110 1045
Filterregelventil 110 1047
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Prigesysteme

ZIEGLER@

Art.-Nr. 110 2092

Art.-Nr. 110 2094
Art.-Nr. 110 2095

Art.-Nr. 110 2070

Signosyn D50-30 (unter Spitzenh6he 30mm)

Bezeichnung Art.-Nr.
Pragesystem D50
(Spitzenhéhe unter 30) 1102092
Pragerollenkorper D50
(individuell graviert und gehidrtet) 1102070
Pragerollengrundkérper D50-30 110 2094
Pragedeckel (individuell graviert) 110 2095
Adapterplatte 1102130
Steuereinheit D100 (komplett) 110 1060
Incl. Nockenwelle
Leersegmente (| Satz) 119 9999
Ersatzteile fiir D50-30 | Abmess. | Art.-Nr.
Bohrbuchse 6 x 10 x 12 110 2084
Anschlag 110 2040
DU Buchse 14/16/12 110 1086
DU Buchse 10/12/12 110 1085
DU Buchse 14/16/15 110 1087
Flugelwelle 110 2030
Index Passfeder (Prigerolle) 110 2080
Index Passfeder (Zahnrad) 110 2081
Zahnrad 1102010
Zahnriemen D50 (Ident. 12 T5/270) 110 2050
Zahnriemen D50 verstirkt 110 2051
Zahnwelle 1102021
Anschlussmaterial
.. Abmess. | Art.-Nr.
fir D50-30

Fir mechanische Maschinen ohne SPS

Steuerung (1)
Ausgingen (2)

Fiir Maschinen mit SPS Steuerung und freien
Steuernocken (fiir |) 110 3202
Rollenhebelventil (fiir I) 110 1045
Filter-Regelventil (fiir 1+2) 110 1047
Befestigungswinkel (fur [+2) 110 1048
Schlauch (pro Meter) (fiir 2) 8x 1,25 110 1049
Magnetventil 5/2 (fiir 2) 110 1044
Steckdosenkabel (fiir 2) 110 1046
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Prigesysteme

Signosyn D50-35 (ab Spitzenhéhe 30mm)

Bezeichnung Art.-Nr.
Pragesystem D50 110 2000
Pragerollenkorper D50
(individuell graviert und gehidrtet) 1102070
Segmentprigerollenkérper D50 110 2090
Buchstaben- und Zahlen-Segmente | Schrifthéhe 1102101
Schrift nach DIN 1451 2 mm
Sondersegmente

Art.-Nr. 110 2000 1102102
Adapterplatte 2B.35 mm | 1102130
Steuereinheit D100 (komplett) 110 1060
Incl. Nockenwelle
Leersegmente (| Satz) 119 9999

T Ersatzteile fiir D50-35 Abmess. | Art.-Nr.
g
‘ Bohrbuchse 6 x 10 x 12 110 2084
Art-Nr. 110 2090 Anschlag 110 2040
DU Buchse 14/16/12 110 1086
DU Buchse 10/12/12 110 1085
DU Buchse 14/16/15 110 1087
Fligelwelle 1102030
Index Passfeder (Prigerolle) 110 2080
Index Passfeder (Zahnrad) 110 2081
Zahnrad 1102010
Zahnriemen D50 (Ident. 12 T5/270) 110 2050
Zahnriemen D50 verstirkt 110 2051
Zahnwelle 1102020
Art.-Nr. 110 2070
Ans;:i;\:ul;ssr;gt;erlal Abmess. | Art.-Nr.
Fiir mechanische Maschinen ohne SPS Steuerung (1)
Fiir Maschinen mit SPS Steuerung und freien Ausgingen (2)
Steuernocken (fiir I) 110 3202
Rollenhebelventil (fir 1) 110 1045
Filter-Regelventil (fiir 1+2) 110 1047
Befestigungswinkel (fiir 1+2) 110 1048
Schlauch (pro Meter) (fiir 2) 8x 1,25 110 1049
Magnetventil 5/2 (fiir 2) 110 1044
Steckdosenkabel (fiir 2) 110 1046
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Prigesysteme ZIEGLER ’

Signosyn D76

Bezeichnung Art.-Nr.

Prigesystem 110 3000

Zahnrad 1103010

Zahnwelle 110 3020

Flugelwelle 110 3030

Anschlag 110 3040

Zahnriemen (ldent. 16T5/390) 110 3070

Bundbuchse 110 3050

Haubenbuchse 110 3051

Art.-Nr. 110 3000 Buchse 110 3052

Bohrbuchse 10x15x15 110 3053

Adapterplatte 50 mm 110 3101
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ZIEGLER @ Pragesysteme

Signosyn D50 - CNC
Bezeichnung Art.-Nr.
Prigesystem mit VDI Schaft & 40 mm 110 4000
Pragerolle mit feststehendem Text 110 2070
D50 Segmentprigerolle 110 2090
Schrift nach DIN 1451, Schrifthéhe 2 mm 1102101
Buchstaben-/Zahlensegment
Sondersegment
Art.-Nr. 110 4000 Segmente im Satz (jeweils 2 Segmente)
Zahlen 0 -9
Buchstaben A - Z
Sonderzeichen:/-x .,
Aufpreis fiir andere VDI Aufnahmen 1104010
"
ol 4
Art.-Nr. 110 2090
Art.-Nr. 110 2070
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Prigesysteme

ZIEGLER@}

Beschriftungswerkzeuge MC |
Beschriften von Werkstiicken
Umlaufendes System
Abhingig vom Werkstiickdurchmesser
Alle Beschriftungstypen der Schriftrolle No. 40 einsetzbar

Beschriftungstypen: senkrecht oder waagrecht
links, rechts oder mittig

Typ 130

fir Drehmaschinen/-automaten konventionell

Spitzenhohe ist einzustellen

Spezielle Oberflichenhdrtung - fiir erhchte VerchleiBfestigkeit
Hartmetall-Laufstifte:

(hohere Drehzahlen, schnellere Bearbeitung, verbesserte Standzeiten)

I_Sd-]aftB T_i; C::a?'el EHRSL:db:ll (%el EEZI vic::?f;?olLeis Art.-Nr.
Art.-Nr. 113 0009 8 8 113 10 23 10 4 10x4x4 15x4x4 113 0000
8 8 113 14 23 10 4 10x6x4 15x6x4 113 0001
10| 10| 129 10 - 10 4 |0x4x4 15x4x4 113 0005
10| 10| 113 14 23 10 4 10x6x4 15x6x4 113 0006
10 | 10 | 123,5 16 33,5 16 5,5 20x8x6 | 25xBx6 113 0009
12 12| 129 12 - 12 4 10x4x4 15x4x4 1130011
12 | 12| 123,5 14 33,5 14 55 20x6x6 25x6x6 1130013
12 | 12| 123,5 16 33,5 16 55 20x8x6 25x8x6 1130014
14| 14 129 14 - 14 4 | Ox6x4 |5x6x4 1130016
14| 14 | 130,5 14 - 14 5,5 20x6x6 25x6x6 1130017
16 | 16 | 130,5 16 - 16 55 20x8x6 25x8x6 113 0020
20 | 20 | 130,5 20 - 20 55 20x10x6 | 25x10x6 113 0021
20 | 25 | 1305 | 25 - 20 5,5 | 20xisx6 | 2sx1s5x6 | 1130022

Anwendung-Nr. 40: Schriftrolle umlaufend im Einsatz

Schriftrolle an einen Werkstiickdurchmesser gebunden

Die Schriftrolle ist in der Regel auf nur ein Werkstiick ausgelegt

Der Antriebsréindel kann so angeordnet werden, dass dieser durch Bearbeitung
(z.B. Abstechen) nicht mehr auf dem beschrifteten Werkstiick sichtbar ist

*bei @15, bei @25 mm
Ersatzteil: Hartmetall-Laufstifte auf Anfrage

Eigenschaften-Nr. 40:

Pragen der Beschriftung erfolgt durch mehrere
Umdrehungen der Schriftrolle

Standiger Eingriff der Schriftrolle wihrend des gesamten
Pragevorganges bis zum Riickzug des Werkzeuges

Handhabung-Nr. 40: Exakter Rundlauf erforderlich, Werkstiickdurchmesser muss sehr genau eingehalten werden.
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ZIEGLER ¢ Prigesysteme

Beschriftungswerkzeuge MC |
Beschriften von Werkstiicken
Umlaufendes System
Abhingig vom Werkstiickdurchmesser
Alle Beschriftungstypen der Schriftrolle No. 40 einsetzbar

Beschriftungstypen: senkrecht oder waagrecht
links, rechts oder mittig

Spitzenhohe ist im Werkzeughalter integriert
Eigenschaften:
-Laufstift mit Flache tiber Schrauben gesichert:
fur schnelles Auswechseln der Schriftrolle
-Spezielle Oberflichenhirtung - fiir erhéhte VerschleiBfestigkeit
-Hartmetall-Laufstifte
(hohere Drehzahlen, schnellere Bearbeitung, verbesserte Standzeiten)

Typ 131

Langdrehautomaten und kleine Drehmaschinen, CNC und konventionell

Art.-Nr. 113 0026 Schaft & (;\E.el EH';;adb;I Randel MaB
L-B Lk B L Re/Ll L:;z vic:r-f;rolLeis Art.-Nr.
8 8 99 12 19 Li 4 10x4x4 | 15x4x4 113 0023
8 8 99 12 19 Re 4 10x4x4 15x4x4 113 0024
10 10 99 12 19 Li 4 10x4x4 15x4x4 113 0025
10 10| 99 12 19 Re 4 10x4x4 | 15x4x4 113 0026
12 12 99 12 19 Li 4 10x4x4 | I5x4x4 113 0027
12 12 99 12 19 Re 4 10x4x4 15x4x4 113 0028
16 16 99 16 19 Li 4 10x4x4 15x4x4 113 0029
16 16 99 16 19 Re 4 10x4x4 15x4x4 113 0030
*bei @ 15 mm

Ersatzteil: Hartmetall-Laufstifte auf Anfrage

Typ 131+

Drehmaschinen und Drehautomaten, CNC und konventionell

RH-
Schaft Ges. RH-Gabel Réindel MaB
gabel | Uper- Schriftroll -
L-B Lk B* ik | s Schrifirolle Art.-Nr.
20 20 119,5 29,5 32,5 5,5 20x8x6 | 25x8x6 | |13 0031
25 20 119,5 29,5 37,5 55 20x8x6 | 25x8x6 | |13 0032
* bei @ 25 mm
Art.-Nr. 113 0032 Ersatzteil: Hartmetall-Laufstifte auf Anfrage
Anwendung-Nr. 40: Schriftrolle umlaufend im Einsatz Eigenschaften-Nr. 40:
Schriftrolle an einen Werkstiickdurchmesser gebunden Pragen der Beschriftung erfolgt durch mehrere
Die Schriftrolle ist in der Regel auf nur ein Werkstiick ausgelegt Umdrehungen der Schriftrolle
Der Antriebsrindel kann so angeordnet werden, dass dieser durch Bearbeitung Standiger Eingriff der Schriftrolle wihrend des gesamten
(z.B. Abstechen) nicht mehr auf dem beschrifteten Werkstiick sichtbar ist Prigevorganges bis zum Riickzug des Werkzeuges
Handhabung-Nr. 40: Exakter Rundlauf erforderlich, Werkstiickdurchmesser muss sehr genau eingehalten werden.
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Prigesysteme

ZIEGLER @3

Art.-Nr. 113 0041

Art.-Nr. 113 0049

Beschriftungswerkzeuge MR |

Beschriften von Werkstiicken
Rickfederndes System
Unabhingig vom Werkstiickdurchmesser

Exakte Positionierung von Beschriftung am Werkstiickumfang
Alle Beschriftungstypen der Schriftrolle No. 4| einsetzbar

Beschriftungstypen: senkrecht oder waagrecht

Spitzenhohe ist im Werkzeughalter integriert

Typ 431

Langdrehautomaten und kleine Drehmaschinen, CNC und konventionell
Spezielle Oberflichenhirtung - fiir erhohte VerchleiBfestigkeit
Laufstifte mit Anschlagscheibe tiber Schrauben gesichert

fiir schnelles Auswechseln der Schriftrolle
Laufspiel der Schriftrolle einstellbar

Einfache Einstellung der Anfangsposition mittels Schraube und Anschlagscheibe

RH-gabel + RH-

RH-Gabel ’ MaB
schaft Ges. L - e Gabel RelLi Schriftrolle | Art.-Nr.
L = B H I_ B in mm
8 | 8 101 24 21 16 Li 15x5x6 113 0040
8 | 8 101 24 21 16 Re 15x5x6 113 0041
10|10 l0I 24 21 18 Li 15x5x6 113 0042
10| 10| l0I 24 21 18 Re 15x5x6 113 0043
12 12| 10l 24 21 20 Li 15x5x6 113 0044
12 [ 12| 10l 24 21 20 Re 15x5x6 113 0045
16 | 16 | 10l 24 21 24 Li 15x5x6 113 0046
16 | 16 | 10l 24 21 24 Li 15x5x6 113 0047
Laufstifte und Schenkelfedern auf Anfrage
Typ 431+
Drehmaschinen und Drehautomaten, CNC und konventionell
Laufstifte mit Flache tiber Schrauben gesichert
fir schnelles Auswechseln der Schriftrolle
spezielle Oberflichenhirtung: fiir erhohte VerschleiBfestigkeit
Einfache Verinderung der Federvorspannung iiber Fixierscheibe
¥ RH-gabel + RH- MaB
RH-Gabel . Bl
P L | | e | ol | o | ArtoNr
L = B H L B in mm
16 16 112,5 25 32,5 28,5 | 25x6x6 1130048
20 20 112,5 25 32,5 32,5 | 25x6x6 113 0049
25 25 112,5 25 32,5 37,5 | 25x6x6 113 0050

Anwendung-Nr. 41: Schriftrolle umlaufend im Einsatz

Schriftrolle unabhénig vom Werkstiickdurchmesser

Mit der Schriftrolle kénnen verschiedene Werkstiicke beschriftet werden
Im Regelfall sind jeweils 3 Transportpunke vor und nach dem Text auf dem beschrifteten

Werkstiick sichtbar

Exaktes Ausrichten des Textes am Werkstiickumfang moglich (z.B. Einstellskala)

Laufstifte und Schenkelfedern auf Anfrage

Eigenschaften-Nr. 41:

Pragen der Beschriftung erfolgt durch eine
Teilumdrehung der Schriftrolle

Einmaliger Eingriff der Schriftrolle wahrend des
Pragevorganges, da die Schriftrolle am Ende es Textes
stehen bleibt.

Handhabung-Nr. 41: Exakter Rundlauf erforderlich, Abweichungen des Durchmessers sind unproblematisch
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ZIEGLERE

Prigesysteme

Schriftrollen

Nr. 40 - Umlaufend
fur Beschriftungswerkzeuge: MC |

S : Schrift senkrecht mit Antriebspunkten zwischen dem Text
S: Schrift senkrecht, mit Antriebspunkten zwischen dem Text
SL: Schrift senkrecht, mit Antriebsrindel links

SR: Schrift senkrecht, mit Antriebsrindel rechts

SLR: Schrift senkrecht, mit Antriebsrindel links und rechts

W: Schrift waagrecht, mit Antriebspunkten zwischen dem Text
WL: Schrift waagrecht, mit Antriebsrandel links

WR: Schrift waagrecht, mit Antriebsrindel rechts

WLR: Schrift waagrecht, mit Antriebsrindel links und rechts
MOGLICHKEITEN ZUR BESEITIGUNG DES ANTRIEBRANDELS
beschriften, abstechen, anfasen, weiterverarbeiten

Preis auf Anfrage! (Art. 113 0060)

Nr. 41 - Rickfedernd

Fir Beschriftungswerkzeuge: MR |

S: Schrift senkrecht, mit jeweils 3 Transportpunkten vor und nach dem Text
W: Schrift waagrecht, mit jeweils 3 Transportpunkten vor und nach dem Text
Leserrichtung fiir linke / rechte Werkzeuge

Arbeitspindel rechsdrehend oder linksdrehend

Preis auf Anfrage! (Art. 113 0070)

Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

Umlaufendes Beschriftungswerkzeug Riickfederndes Beschriftungswerkzeug
Werkstoff Ve (m/min) F (mm/U) I. Anfahren bei drehendem Werkstiick
Werkstoff Vc (m/min) F (mm/U)
Automatenstahl 30 0,1-0,15
Automatenstahl 5 Eilgang
Rostfreier Stahl 25 0,08-0,12
Rostfreier Stahl 5 Eilgang
Messing 40 0,1-0,15
Messing 5 Eilgang
Aluminium 35 0,1-0,15
Aluminium 5 Eilgang
2. Anfahren bei Stillstand
1. Stillstand der Spindel
Il. Einpragen der Schriftrolle im Vorschub
Ill. Spindel langsam laufen lassen
IV. Rickzug der Schriftrolle
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